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Inspection Checklist

Owner: City of Winnipeg

Project: NEWPCC Dewatering Centrifuge Maintenance

Location: Winnipeg, MB

Date: Equipment No.:

Rev: 0
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1 2 9 5/9/5 G1

1 2 10 5/10/9 G2

GB1

GB2

GB3

GB4

GB5

1 2 14 5/14/3 GB6

1 2 15 5/15/3 B1

B2

B3

1 2 17 5/17/2 B4

B5

B6

B7

C1

C2

C3

C4

C5

C6

C7

C8

‐ ‐ ‐ ‐ C9

471B C10

551 C11

Inspect rotating assembly pulley and 

spacers. 

Dismantle and inspect front hub assembly. 

Measure and record bearing and seal fits.

Inspect second stage gear assembly. 

Inspect gear box adapter.

Notes

Decanter Centrifuge

Sharples / Pennwalt

PM 76000

Inspect front hub liquid discharge area for 

wear including plate dams.

Dismantle and inspect rear hub assembly. 

Measure and record bearing and seal fits.

Remove gear box from centrifuge, 

disassemble and clean.

Inspect gear box bearings. Measure and 

record bearing and seal fits.

Remove conveyor from bowl and inspect.

Remove and inspect accelerator.

Remove and inspect feed nozzles.

Inspect wear tiles on the solids discharge 

end of the conveyor.

Remove and inspect bowl and bowl shell 

liner.

Inspect solids end wear sleeves (saddles).

Inspect solids end wear ring.

Remove and inspect feed zone liner.

Remove and inspect feed cone inserts and 

retainers.

Remove and inspect feed tube.

Inspect conveyor flights and support 

pedestals.

Inspect conveyor hard surfacing. 

Remove and inspect tension bar.

Inspect polymer tubes.

Inspect cover and cover liner.

Drain oil from gear box.

O&M Reference

5/12/21 2 12

GENERAL

GEARBOX

ConditionInspection Tasks

Description

Machine Type:

Make:

Model:

Serial No.:

Job No.:

Technician:

Inspection Date:

March 9, 2016

5/16/31621

1 3 ‐

5/19/51921

5/18/51821

CONVEYOR

Inspect first stage gear assembly and sun 

gear. 

BOWL

Inspect drive pulley.
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